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Évaluation
Capteurs et Conditionneurs

Capteurs et Conditionneurs
2. Évaluation Périodique (TP3 & TP4) 

CORRIGÉ - CORRIGÉ - CORRIGÉ

Pondération : 5% de la note finale

Télécharger tous les modules de toutes les filières de l'OFPPT sur le site dédié à la formation professionnelle au Maroc : www.marocetude.com
Pour cela visiter notre site www.marocetude.com et choisissez la rubrique :  MODULES ISTA
NOM : ______________________________________________

DATE: _________________  GROUPE : __________________

Question #1 -  ( 1,25 pts ) De quelle façon la constante de temps du procédé de niveau aurait-elle été affectée si l’on avait utilisé un réservoir de plus grand diamètre ? Expliquez.

Un réservoir à diamètre plus grand aura comme résultat une vitesse plus lente du procédé, par le fait même la constante de temps sera plus longue.

Question #2 -  ( 1,25 pts ) Quels sont les principaux paramètres déterminant le temps de réponse des procédé et du transmetteur de débit combinés ?

Les paramètres majeurs incluent le moteur, la pompe, l’eau circulant dans les tuyaux et le transmetteur. L’ajustement des vannes manuellement sur le poste affecte le débit du liquide et par le fait même le temps de réponse global.

Question #3 -  ( 1,25 pts ) Dans le procédé de température, quels sont les facteurs susceptibles de causer un temps de délai ?

Le temps de délai est causé par le temps que prennent les instruments pour acquérir et pour traiter le signal, ainsi que le temps requis par l’élément chauffant pour répondre au signal et affecter la température du four.

Question #4 -  ( 1,25 pts ) Si les deux réservoirs du procédé de pression étaient reliés en série, le procédé serait-il plus lent ou plus rapide ? Expliquer.

En doublant le volume du procédé celui-ci sera plus lent et il y aura un délai de temps considérable entre l’ouverture de la vanne de contrôle et le temps à laquelle le second réservoir atteindra la consigne.
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