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OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL

Évaluation
Automates Programmables II

2. Dépannage (SLC 500), réseau, choix d’un API  et traduction (GRAFCET-LADDER) marche-arrêt

Télécharger tous les modules de toutes les filières de l'OFPPT sur le site dédié à la formation professionnelle au Maroc : www.marocetude.com
Pour cela visiter notre site www.marocetude.com et choisissez la rubrique :  MODULES ISTA
NOM : ______________________________________________

DATE: _________________  GROUPE : __________________

Question #1 -  (3 points) Référez-vous à la figure 2-1.

Nommez trois informations que l’on peut tirer du tableau de la figure 2-1. 

adresse    donn      adresse    donn      adresse    donn      adresse    donn

O:1             0

O:2            38

O:5             0

O:5.1      -12365

O:5.2           0

O:5.3         106

Appuyer sur une touche pr choisir la Base

O:5.2 =

figure 2-1 : Tableau de visualisation

Question #2 -  (3 points) Référez-vous à la figure 2-2.

À la figure 2-2, que représente les lettres S, Z, V et C . Donnez une explication générale ainsi que la signification de chaque lettre.

INDICATEUR ARITH     S:0           Z:0           V:0           C:0

ETAT PROCESSEUR      00000000 00000000    CODE D'INTERRUPTION                  0

ETAT PROCESSEUR      00000000 10000001    FICHIER INTERROMPU                   0

ETAT PROCESSEUR      10010000 00000010

                                          CHIEN de GARDE            [x10 ms]: 10

FAUTE MINEURE        01000000 00000000    DERN SCRUTAT              [x10 ms]:  1

CODE FAUTE                        0000    HORLOGE NON ASSERVIE 00110110 00101100

DESCRIPTION FAUTE:

REGISTRE MATH                0000 0000

STATIONS ACTIVES        (CANAL 1)         ACTIVE EMPLAC E/S

0         10         20         30        0         10         20         30

11000000 00000000 00000000 00000000       11111111 11111111 11111111 11111111

VITESSE PROCESSEUR   (CANAL 1)   19200    ADRESSE PROCESEUR      (CANAL 1)     1

Appuyer sur une Touche Fonction

S:0/0 =

figure 2-2
(3 points). Au moment où la figure 2-3 a été enregistrée, quelle était la valeur cumulée par le temporisateur T4 :3.

adresse       EN  TT  DN     BASE         PRE        ACC

T4:0           0   0   0  0,01 sec.         0          0

T4:1           0   0   0  1,0 sec.       1800       1600

T4:2           0   0   0  0,01 sec.         0          0

T4:3           0   0   0  0,01 sec.       750        450

T4:4           0   0   0  0,01 sec.       500         55

T4:5           0   0   0  0,01 sec.       120         62

T4:6           0   0   0  1,0 sec.         53         20

Appuyer sur une touche ou entrer une valeur

T4:0.ACC =

figure 2-3
Question #3 -  (3 points). La figure 2-4 représente les valeurs juste avant une action de forçage. Est-il possible de connaître, par les seules informations présentent à la figure 2-4, la valeur présente a l’entrée I :7.0. Expliquez votre réponse.

adresse       15      donn       0      adresse       15      donn       0

I:2              .... .... .... ....

I:4              .... .... .... ....

I:7              .... ..0. ..1. ....

I:7.1            .... .... .... ....

I:7.2            0000 1111 1111 1111

I:7.3            .... .... .... ....

Appuyer sur une touche ou Entrer une valeur de forçage

I:2/0 =

figure 2-4
Question #4 -  (2 points). Nommez quatre manufacturiers d’API.

Question #5 -   (2 points). Les logiciels de supervision font partie de la couche _________ du standard OSI tandis que les modules de liaisons font référence à la couche _______________.

a) supervision, liaison

b) application, transport

c) présentation, liaison

d) supervision, réseau

e) application, physique

f) application, liaison

g) session, physique

Question #6 -  (2 points). Nommez quatre critères primaires lorsqu’il viens le temps de choisir un API pour un projet donné.

(3 points). Remplissez le tableau 2-1 au meilleure de vos connaissances. Cochez aux endroits appropriés et indiquez le nombre possible aux autres emplacements disponibles.

	tableau 2-1 : Description d’un API SLC 500

	· Marque
	ALLEN-BRADLEY
	· Modèle
	SLC 500 ( 5/03)

	· Constitution :
	
	· Langage de programmation
	

	· Modulaire ;
	
	· LADDER et blocs de fonctions
	

	· Monobloc ;
	
	· liste d’instruction 
	

	· # Entrées/sorties :
	
	· logigramme ;
	

	· discrètes (tout-ou-rien) ;
	
	· GRAFCET.
	

	· analogiques ;
	
	· Jeu d’instructions
	

	· déportées.
	
	· Nombre d’instructions
	

	· Capacité mémoire en kmots :
	
	· nombre de sous-programmes
	

	· programme ;
	
	· BCD/DCB
	

	· mots de données ;
	
	· Console de programmation
	

	· bits internes ;
	
	· De poche
	

	· temporisateur / compteur.
	
	· Moniteur portable
	

	· Type mémoire programme :
	
	· PC ou compatible
	

	· RAM
	
	· RAM nécessaire
	

	· EEPROM
	
	· interfaces
	

	· Fonctions internes :
	
	· systèmes d’exploitation
	

	· Modification en mode RUN ;
	
	· Réseau
	

	· horloge en temps réel ;
	
	· Marques
	

	· calendrier ;
	
	· capacité d’adressage
	

	· configuration logicielle ;
	
	· protocole
	

	· interruption ;
	
	· topologie
	

	· sous-programme ;
	
	· norme 
	

	· accès par mot de passe.
	
	· Vitesse de transmission
	

	· Diagnostic
	
	· Média
	

	· par DEL sur  l’UC ;
	
	· Distance de liaisons
	

	· bits de diagnostic du système ;
	
	· Commercialisation
	

	· table de diagnostic.
	
	· Date 
	

	· Cartes intelligentes :
	
	· Pays d’origine
	

	· axe ;
	
	· Documentation
	

	· comptage rapide ;
	
	· Divers (inscrire)
	

	· communication série ;
	
	· 
	

	· réseau ;
	
	· 
	

	· analogiques ;
	
	· 
	

	· régulateur PID ;
	
	· 
	


Les trois dernières questions se rapportent à la figure 2-5, au tableau 2-2 et l’annexe A.

+---------(---------(--------(--------(--------(---------(-----     +------+

¦        a(        b(       c(       d(       e(        f(          ¦MARCHE¦

¦       (-(-(                                                       +------+

¦/-/-/-/+/+/+/-/-/-/-/-/-/-/-/-/-/-/-/-/-/-/-/-/-/-/-/-/-/-/-       +------+

¦    +--(((((                                                       ¦ALARME¦

¦    ¦    (                                                         +------+

¦    ¦    (                                                         +------+

¦    ¦    (                                                         ¦ MONT ¦

¦haut¦(/(((((                                                       +------+

¦    ¦   ( (                                                        +------+

¦    ¦                                                              ¦ DESC ¦

¦    ¦                                                              +------+

¦    ¦                                                              +------+

¦ bas+(\                                                            ¦GAUCHE¦

¦                +      + +      + +      + +      +                +------+

¦      ¦------¦  ¦((((((¦ ¦((((((¦ ¦((((((¦ ¦((((((¦  ¦------¦      +------+

¦ ( 3( ¦------¦  ¦((((((¦ ¦((((((¦ ¦((((((¦ ¦((((((¦  ¦------¦      ¦DROITE¦

+---------((-----+------+-+------+-+------+-+------+------------    +------+

       Charger    Decaper  Rincer   Etamer   Rincer   Décharger     +------+

   ---                                                    ---       ¦SERRE ¦

  + a +   +-(((--+  +-(((--+  +-(((--+                   + N +      +------+

¦man   s¦ ¦arret ¦  ¦charge¦  ¦ mom  ¦                 ¦ E + O ¦

  + p +   +a-----+  +c-----+  +m-----+                   + S +  

   ---                                                    ---   

figure 2-5 : Croquis de l'installation

	tableau 2-2 : Automatisme du “Traitement de surface”

	ENTRÉES

	GRAFCET (@TRAITE.IO)
	FONCTION
	AUTOMATE

	Étiquette
	Simulation
	
	Adresse
	N.O.
	N.F.
	Étiquette

	man (souris)
	h*  (clavier)
	Sélecteur en fonction manuel.
	
	
	
	man

	aut (souris)
	i (clavier)
	Sélecteur en fonction automatique.
	
	
	
	aut

	sem (souris)
	j (clavier)
	Sélecteur en fonction semi-automatique.
	
	
	
	sem

	pas (souris)
	k (clavier)
	Sélecteur en fonction pas-à-pas.
	
	
	
	pas

	charge
	c
	Bouton de chargement des plaques
	
	(
	
	charge

	mom
	m
	Bouton d’arrêt momentané
	
	
	(
	mom

	bas
	Interrupteur de limite bas
	
	(
	
	bas

	haut
	Interrupteur de limite haut
	
	(
	
	haut

	det
	Détection plaques au chargement
	
	(
	
	det

	posa
	Poste de chargement
	
	(
	
	posa

	posb
	Poste de décapage
	
	(
	
	posb

	posc
	Poste de rinçage #1
	
	(
	
	posc

	posd
	Poste d’étamage
	
	(
	
	posc

	pose
	Poste de rinçage #2
	
	(
	
	posc

	posf
	Poste de déchargement
	
	(
	
	posc

	nors
	n
	
	
	(
	
	nord

	sud
	s
	Interrupteur multi-positions
	
	(
	
	sud

	est
	e
	
	
	(
	
	est

	ouest
	o
	
	
	(
	
	ouest

	SORTIES

	Étiquette / Simulation
	
	Adresse
	C.C.
	C.A.
	Étiquette

	MARCHE
	Lumière de fonctionnement en marche
	
	24
	
	MARCHE

	GAUCHE
	Déplacement gauche (vers l’ouest)
	
	
	220
	GAUCHE

	DROITE
	Déplacement droite (vers l’est)
	
	
	220
	DROITE

	MONT
	Déplacement monte 
	
	
	220
	MONTE

	DESC
	Déplacement descend
	
	
	220
	DESCEND

	ALARM
	Alarme de danger
	
	24
	
	ALARME

	SERRE
	Pince de serrage
	
	
	220
	SERRE


Annexe A : GRAFCET de l’automatisme de traitement de surface
	figure 2-6: GRAFCET principal (Partiel)
               < 2 >

                 │

          BASE ╔═╧═╗

               ║ 1 ║

               ╚═╤═╝

  < 1 >        1─┼─ det && (c

    └────────────┤

               ┌─┴─┐ ┌──────────────────┐

               │ 2 ├─┤if(!m&&!bas) DESC;│

               └─┬─┘ └──────────────────┘

               2─┼─ bas && !pas

                 │


	figure 2-7 : GRAFCET de l'ALARME;

< 3 >

               ╔═╧═╗ ┌───────────────────┐

               ║ 50╟─┤if (m&&X61) ALARME;│

               ╚═╤═╝ │if (a&&!m) ALARME; │

    ┌────────────┘   │                   │

    │                └───────────────────┘

 62─┼─ man&&!m&&!a

  ┌─┴─┐ ┌──────────────────────────────┐

  │ 62├─┤if ((n||s||e||o)&&X71) ALARME;│

  └─┬─┘ └──────────────────────────────┘

 63─┼─ !man||a||m

    └────────────┐

               < 3 >

	figure 2-8: GRAFCET MANUEL

       ┌────────────┐

       │          ╔═╧═╗

       │          ║ 80║

       │          ╚═╤═╝

       │         81─┼─ man

       │          ┌─┴─┐ ┌──────────────────────────────────────────────┐

       │          │ 82├─┤F/BASE:(1);if (posa && bas && c) SERRE=1;     │

       │          └─┬─┘ │           if (posf && bas && c) SERRE=0;     │

       │            │   │                                              │

       │         82─┼─ !man────────────────────────────────────────────┘

       └────────────┘

	figure 2-9 :GRAFCET Déplacements manuels

	  < 4 >

  ╔═╧═╗

  ║ 90║

  ╚═╤═╝

 90─┼─ man&&e&&!posf&&!(SERRE&&!haut)&&!bas

  ┌─┴─┐ ┌───────┐

  │ 91├─┤DROITE;│

  └─┬─┘ └───────┘

 91─┼─ !man||!e||posf||bas

    │

  < 4 >


	  < 7 >

  ╔═╧═╗

  ║301║

  ╚═╤═╝

300─┼─ man&&n&&!haut

  ┌─┴─┐ ┌─────┐

  │300├─┤MONT;│

  └─┬─┘ └─────┘

301─┼─ !man||!n||haut

    │

  < 7 >

	  < 5 >

  ╔═╧═╗

  ║101║

  ╚═╤═╝

100─┼─ man&&o&&!posa&&!(SERRE&&!haut)&&!bas

  ┌─┴─┐ ┌───────┐

  │100├─┤GAUCHE;│

  └─┬─┘ └───────┘

101─┼─ !man||!o||posa||bas

    │

  < 5 >
	  < 6 > 

  ╔═╧═╗

  ║201║

  ╚═╤═╝

200─┼─man&&s&&!bas&&!(SERRE&&posa)

  ┌─┴─┐ ┌─────┐

  │200├─┤DESC;│

  └─┬─┘ └─────┘

201─┼─ !man||!s||bas

    │

  < 6 >

	figure 2-10 : Temporisateurs
	figure 2-11 : Lum MARCHE;

	   ┌───────────┐

 ╔═╧═╗         │

 ║ 60║         │

 ╚═╤═╝         │

60─┼─ T/1s/X60 │

 ┌─┴─┐         │

 │ 61│         │

 └─┬─┘         │

61─┼─ T/1s/X61 │

   └───────────┘


	   ┌─────────────┐

 ╔═╧═╗           │

 ║ 70║           │

 ╚═╤═╝           │

70─┼─ T/0.5s/X70 │

 ┌─┴─┐           │

 │ 71│           │

 └─┬─┘           │

71─┼─ T/0.2s/X71 │

   └─────────────┘
	   ┌────────────┐

 ╔═╧═╗          │

 ║ 30║          │

 ╚═╤═╝          │

30─┼─ T/1.5s/X30│

 ┌─┴─┐ ||man    │

 │ 31│          │

 └─┬─┘          │

31─┼─ T/0.25s/X31

 ┌─┴─┐          │

 │ 32│          │

 └─┬─┘          │

32─┼─ T/0.25s/X32

   └────────────┘
	╔═╧═╗ ┌─────────────────────

║ 20╟─┤if (aut) MARCHE;   

╚═╤═╝ │if (sem && X30) MARCHE; 

  │   │if (pas && X31) MARCHE;

      │if (man && X32) MARCHE;

      └─────────────────────




	figure 2-12 : GRAFCET d'ARRÊT

       ┌────────────┐

       │          ╔═╧═╗

       │          ║ 40║

       │          ╚═╤═╝

       │         40─┼─ a

       │          ┌─┴─┐ ┌───────────┐

       │          │ 41├─┤F/BASE:(1);│

       │          └─┬─┘ └───────────┘

       │            ├─────────────────────────┐

       │         41─┼─ SERRE               42─┼─ !SERRE

       │          ┌─┴─┐ ┌───────────┐         │

       │          │ 46├─┤if(!m)MONT;│         │

       │          └─┬─┘ └───────────┘         │

       │         46─┼─ haut                   │

       │          ┌─┴─┐ ┌─────────────┐       │

       │          │ 47├─┤if(!m)DROITE;│       │

       │          └─┬─┘ └─────────────┘       │

       │         47─┼─ posf                   │

       │          ┌─┴─┐ ┌───────────┐         │

       │          │ 48├─┤if(!m)DESC;│         │

       │          └─┬─┘ └───────────┘         │

       │         48─┼─ bas                    │

       │            ├─────────────────────────┘

       │          ┌─┴─┐ ┌────────┐

       │          │ 49├─┤SERRE=0;│

       │          └─┬─┘ └────────┘

       │         49─┼─ !SERRE

       │            ╪═════════════════════════╤

       │          ┌─┴─┐ ┌───────────┐       ┌─┴─┐ ┌─────────────┐

       │          │ 42├─┤if(!m)MONT;│       │ 43├─┤if(!m)GAUCHE;│

       │          └─┬─┘ └───────────┘       └─┬─┘ └─────────────┘

       │         43─┼─ haut                44─┼─ posa

       │          ┌─┴─┐                     ┌─┴─┐

       │          │ 45│                     │ 44│

       │          └─┬─┘                     └─┬─┘

       │            ╪═════════════════════════╧

       │         45─┼─ !a

       └────────────┘


Question #7 -  (3 points) En vous rapportant au croquis de la figure 2-5, au tableau 2-2 et à l’annexe A, expliquez, en vos mots et spécifiquement pour l’exemple du traitement de surface, les étapes à suivre afin de traduire le mode manuel.

Question #8 -   (3 points) En vous rapportant au croquis de la figure 2-5, au tableau 2-2 et à l’annexe A, expliquez, en vos mots et spécifiquement pour l’exemple du traitement de surface, les étapes à suivre pour traduire l’arrêt complet.

Question #9 -   (3 points) Règle générale, comment fait-on pour exécuter simplement la traduction d’un arrêt momentané.

* 	Les lettres h, i, j, k permettent de simuler le sélecteur rotatif. N’appuyez jamais plus d’une touche à la fois.
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