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5. Orcad: Contrôle d’entrée/sortie par PIA 

5.1 Informations générales

5.1.1 Compétences visées

· Travailler efficacement avec Orcad SDT.

· Fabriquer des pièces non-disponibles dans les librairies standards.

5.1.2 Critères particuliers de performance:

· Créer un nouveau design. (Design Management Tools\Create Design\New Design Name ...).

· Utiliser de la fonction Get du menu principal de Draft pour chercher les pièces des différentes librairies.

· Connecter les composantes du circuit à l’aide de l’option Place\Wire.

· Parcourir les différentes fonctions de la commande Edit pour identifier les pièces appelées et pour donner les informations pertinentes du circuit au cartouche du dessin.

· Créer des pièces manquantes avec des pointillés,des fils ou des bus.

· Sauvegarder et imprimer le dessin.

5.1.3 Durée du travail pratique:

· La durée de ce travail pratique est de 4 heures.

· Durant cette séance, vous aurez l’occasion d’utiliser:

· dans la fonction GET: 6809, 6821 de la librairie MOTO; r, pot, cap np, sw spst, gnd power, diode de la librairie PCBDEV; 74ls04 de la librairie TTL.

· dans la fonction PLACE: power, wire, dashed line, junction et text.
· dans la fonction EDIT: reference name et location; Part value name, location et visible.

5.1.4 Matériel nécessaire par équipe:

· ordinateur;

· souris;

· documentation pertinente.

5.1.5 Directives:

· Le travail se fait en équipe de deux stagiaires.

· Chaque équipe doit remettre le schéma imprimé à la fin du laboratoire.

· Le rôle des formateurs est d’aider les stagiaires à atteindre les critères particuliers de performance.

5.1.6 Points particuliers à surveiller

· Création correcte d’un nouveau design:

1-  Un nouveau répertoire portant le nom du design créé est ajouté dans la fenêtre Design de l’environnement Design Management Tools.

2-  Ce répertoire ne doit contenir que les mêmes fichiers de configuration de Template et celui du dessin (nomdudesign.SCH).

· Configuration nécessaire du Plot Schematic pour les différents types d’imprimante et de redirection:

3-  Sélectionner Send Output to printer dans Configure Plottall pour envoyer le dessin à l’imprimante.

4-  Sélectionner le bon pilote d’imprimante pour le modèle disponible.

5.1.7 Évaluation sommative:

· Ce travail pratique sera noté par le formateur.

· Pendant le déroulement du laboratoire, vous aurez à faire vérifier votre travail et votre compréhension selon les trois critères suivants: 

1-  la création correcte du design;

2-  la réussite de transfert du schéma à l’imprimante;

3-  la reproduction exacte du plan électrique imprimé par rapport à celui fourni (PIA.SCH), incluant l’orientation des alimentations, le type de lignes employées, les étiquettes (labels) et la taille du texte.
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