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�Programmation du contrôleur Foxboro 

Information générale

Initiation au fonctionnement d’un régulateur numérique

Configuration des alarmes

Programmation élémentaire d’un régulateur numérique

Exercice synthèse (poste de niveau)

Configuration

Configurez le régulateur numérique du poste de niveau avec les paramètres suivants:

Config:Primary :Type: PI

Config:Primary: Action :inc/dec

Config:Primary: meas:format: lin

config:primary:output:format:lin

alltune:modes p:pf

alltune:modes p:if

alltune:modes p:df

alarm1 : 

config:alarms:alarm 1:type:hi/lo

config:alarms:alarm 1:action:non lat

config:alarms:alarm 1:form:abs

config:alarms:alarm 1:attach:meas p

config:co o/ps:co 1:alarm 1

alarm 1

alltune:alarms:alarm 1:level 1:

alltune:alarms:alarm 1:level 2:

alltune:alarms:alarm 1:db:

config:ctrl:primary:display:tagdisp:varble:scaling:lrv:

config:ctrl:primary:display:tagdisp:varble:scaling:lrv



Manipulations

tableau 6-3 : Valeurs mesurées vs valeurs désirées��H2O�% gamme�Valeur désirée�Valeur mesurée�Observations��6�20�7,2 mA�*�* Selon le poste��8�27�8,3 mA����10�33�9,3 mA����12�40�10,4 mA����14�47�11,5 mA����16�53�12,5 mA����18�60�13,6 mA����20�67�14,7 mA����22�73�15,7 mA����24�80�16,8 mA����26�87�17 mA�����

tableau 6-4 : Réglages de l’alarme��Seuil inférieur�Seuil actuel mesuré�Seuil supérieur�Seuil actuel mesuré��10  po. H2O��24 po. H2O���

Q 6.5-1	Que se produit-il sur l’affichage graphique du contrôleur lorsque vous entrez en mode installation (config)? 

Lorsque vous entrez en mode installation (config), les deux sorties du régulateur sont bloquées et les algorithmes de programmation cessent de fonctionner. À la sortie du mode installation, le régulateur se trouve en mode manuel.

Q 6.5-2 	Le contrôleur continue-t-il, pendant cette période de temps, de contrôler le procédé?

Non, étant donné que les sorties sont bloquées et que les algorithmes cessent de fonctionner.

Exercice synthèse (poste de température)

Configuration

Configurez le régulateur numérique du poste de niveau avec les paramètres suivants:

Config:Primary :Type: PID

Config:Primary: Action :inc/dec

Config:Primary: meas:format: lin

config:primary:output:format:lin

alltune:modes p:pf

alltune:modes p:if

alltune:modes p:df

alarm1 : 

config:alarms:alarm 1:type:hi/hi

config:alarms:alarm 1:action:non lat

config:alarms:alarm 1:form:abs

config:alarms:alarm 1:attach:meas p

alarm2 

config:alarms:alarm 1:type:hi/hi

config:alarms:alarm 1:action:non lat

config:alarms:alarm 1:form:abs

config:alarms:alarm 1:attach:meas p

config:co o/ps:co 1:alarm 1

config:co o/ps:co 1:alarm 1

alarm 1

alltune:alarms:alarm 1:level 1:

alltune:alarms:alarm 1:db:

alarm 1

alltune:alarms:alarm 1:level 1:

alltune:alarms:alarm 1:db:

config:ctrl:primary:display:tagdisp:varble:scaling:lrv:

config:ctrl:primary:display:tagdisp:varble:scaling:lrv

�Manipulations

tableau 6-5 : Valeurs mesurées vs valeurs désirées��Temp °C�% marge**�Valeur désirée�Valeur mesurée�Remarques��*�0�4 mA����20�10�5,6 mA����40�20�7,2 mA����60�30�8,8 mA����80�40�10,4 mA����100�50�12 mA����120�60�13,6 mA����140�70�15,2 mA����160�80�16,8 mA����180�90�18,4 mA����200�100�20 mA���� 



tableau 6-6 : Réglages de l’alarme��Seuil inférieur�Seuil actuel mesuré�Seuil supérieur�Seuil actuel mesuré��30o C��150o C���

Questions générales

Q 6.7-1	Que représente l’affichage multi-segments médian dans l’affichage graphique du régulateur. La valeur de ce paramètre peut-elle être modifiée en utilisant les touches du contrôleur?

L’affichage multi-segment médian représente la valeur de la mesure du procédé. Cette affichage ne peut être modifiée par les touches du clavier.

Q 6.7-2 	Sous certaines conditions, un indicateur lumineux en forme de pointe de flèche apparaît et clignote dans l’affichage graphique du contrôleur. Que représente cet indicateur?

Il indique un dépassement de gamme.

�7d.  Procédé de débit en boucle fermée

Préliminaires

Tracez le schéma de principe de l’installation en incluant les vannes manuelles du système.

� INCORPORER Visio.Drawing.3  ���

7.5 Analyse des résultats

Interprétez les tracés en termes d’erreur résiduelle et de temps de rétablissement.

Variation de la consigne

�Gain faible�Gain initial�Gain fort��Erreur résiduelle�Grande�Moyenne�Faible��Temps de rétablissement�Lent�Moyen�Rapide��7.5.2 Variation de la charge

�Gain faible�Gain initial�Gain fort��Erreur résiduelle�Grande�Moyenne�Faible��Temps de rétablissement�Lent�Moyen�Rapide��

Comparez vos résultats et concluez.

7.5.3 Questions

Q 7.5-1 	Quel est le comportement du procédé durant le régime transitoire, soit, avant que le système se stabilise de nouveau?

La réponse peut varier d’un poste à l’autre. Le comportement du procédé peut être soit amorti, sous-amorti ou critiquement amorti.

Q 7.5-2	Quelles sont les différences de comportement entre un changement de charge et un changement de consigne?

Encore une fois la réponse peut varier d’un établissement à l’autre, mais en principe la variation de charge est plus douce sur la stabilité du procédé.

�7n.  Procédé de niveau en boucle fermée

Préliminaires

Tracez le schéma de principe de l’installation en incluant les vannes manuelles du système.

� INCORPORER Visio.Drawing.3  ���



7.5 Analyse des résultats

Interprétez les tracés en termes d’erreur résiduelle et de temps de rétablissement.

Variation de la consigne

�Gain faible�Gain initial�Gain fort��Erreur résiduelle�+11%�+3%�+0.6%��Temps de rétablissement�Très long�Moyen�Très Rapide��7.5.2 Variation de la charge

�Gain faible�Gain initial�Gain fort��Erreur résiduelle�+11%�+3%�+0.6%��Temps de rétablissement�Très long�Moyen�Très Rapide��

Comparez vos résultats et concluez.

7.5.3 Questions

Q 7.5-1 	Quel est le comportement du procédé durant le régime transitoire, soit, avant que le système se stabilise de nouveau?

La réponse peut varier d’un poste à l’autre. Le comportement du procédé peut être soit amorti, sous-amorti ou critiquement amorti.

Q 7.5-2	Quelles sont les différences de comportement entre un changement de charge et un changement de consigne?

Encore une fois la réponse peut varier d’un établissement à l’autre, mais en principe la variation de charge est plus douce sur la stabilité du procédé.

�7p.  Procédé de pression en boucle fermée

Préliminaires

Tracez le schéma de principe de l’installation en incluant les vannes manuelles du système.

� INCORPORER Visio.Drawing.3  ���

7.5 Analyse des résultats

Interprétez les tracés en termes d’erreur résiduelle et de temps de rétablissement.

Variation de la consigne

�Gain faible�Gain initial�Gain fort��Erreur résiduelle�+17%�+11%�+3%��Temps de rétablissement�Très long�Moyen�Très Rapide��7.5.2 Variation de la charge

�Gain faible�Gain initial�Gain fort��Erreur résiduelle�+17%�+11%�+3%��Temps de rétablissement�Très long�Moyen�Très Rapide��

Comparez vos résultats et concluez.

7.5.3 Questions

Q 7.5-1 	Quel est le comportement du procédé durant le régime transitoire, soit, avant que le système se stabilise de nouveau?

La réponse peut varier d’un poste à l’autre. Le comportement du procédé peut être soit amorti, sous-amorti ou critiquement amorti.

Q 7.5-2	Quelles sont les différences de comportement entre un changement de charge et un changement de consigne?

Encore une fois la réponse peut varier d’un établissement à l’autre, mais en principe la variation de charge est plus douce sur la stabilité du procédé.

7t.  Procédé de température en boucle fermée

Préliminaires

Tracez le schéma de principe de l’installation en incluant les vannes manuelles du système.

� INCORPORER Visio.Drawing.3  ���

7.5 Analyse des résultats

Interprétez les tracés en termes d’erreur résiduelle et de temps de rétablissement.

Variation de la consigne

�Gain faible�Gain initial�Gain fort��Erreur résiduelle�Grande�Moyenne�Faible��Temps de rétablissement�Lent�Moyen�Rapide��

Comparez vos résultats et concluez.

7.5.2 Question

Q 7.5-1 	Quel est le comportement du procédé durant le régime transitoire, soit, avant que le système se stabilise de nouveau?

La réponse peut varier d’un poste à l’autre. Le comportement du procédé peut être soit amorti, sous-amorti ou critiquement amorti.
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