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MODULE 6 : LECTURE ET INTERPRÉTATION DES DOCUMENTS DE FABRICATION 

 

Code :                                                                                                        Théorie :    30 %  
Durée : 45 heures                                                                Travaux pratiques :  66 %  
Responsabilité : D’établissement                                                  Évaluation :       4 %       
 

OBJECTIF OPÉRATIONNEL DE PREMIER NIVEAU 
DE COMPORTEMENT 

        COMPÉTENCE  Lire et interpréter des documents de fabrication 

PRÉSENTATION 
Ce module de compétence générale se situe dans le premier semestre du programme 
et devait être enseigné en parallèle avec le module11 sur le dessin technique. 

DESCRIPTION 
L’objectif de module est de faire acquérir les connaissances relatives aux différents 
types de dessins, aux différents genres de coupes, à la reconnaissance des symboles, 
au repérage des dimensions des éléments, aux jeux de tolérances, ainsi qu’à la 
séquence de montage et de démontage d’éléments mécaniques. Il vise donc à rendre 
le stagiaire apte à interpréter et analyser adéquatement des documents techniques et à 
dégager les objectifs de fabrication à atteindre. 

CONTEXTE D’ENSEIGNEMENT 
 Bien que la partie théorique de ce module puisse se donner en classe, il serait 

opportun d’associer des exercices avec les plans de pièces mécaniques 
accompagnés de documents de type : devis, notes, ordre de fabrication…. 

 La documentation est disponible et il est important de faire le lien entre les plans et 
l’équipement disponible. 

 
CONDITIONS D’EVALUATION 

 
 Travail individuel et de groupe  
 A partir 

- D'un plan d'ensemble 
- D'un plan de définition 
- D'un plan de fabrication 
- De vues éclatées 
- De documents et revues techniques 
- De devis et de documents de production 
- De situations relatives aux compétences particulières 

 
 
 

 À l’aide : 
 

- D'une banque de données techniques 
- D'une banque de données personnelles 
- De normes 
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OBJECTIFS 

 

 
ÉLÉMENTS DE CONTENU 

 
 

1. Maîtriser les règles de  la  représentation en 
dessin technique  

 
2. Reconnaître la structure d’un dossier de 

fabrication 
 

 
 
 
 

A. Interpréter des dessins, des plans, et des 
documents comprenant : 

 
 
 
 
 
 
 
 

3. Maîtriser la symbolique et la normalisation 
 
 
 
B. Repérer sur un dessin, des plans, et des 

documents les éléments suivants : 
 Les dimensions 
 Les jeux et tolérances 
 Les objectifs visés 
 Les qualités demandées 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4. Savoir lire des documents techniques en arabe 

et en français 

 
- Référence au module 11 

 
 

- Dessins de définition 
- Dessin  d’ensemble 
- Gamme d’usinage  
- Contrat de phase 
- Fiche suiveuse 
- Ordre de fabrication  

 
- Source de documents 
- Traçabilité  
- Date et validation des documents 
- Qualité de la transmission de l'information 
- Repérage des éléments d’information. 
- Des matériaux 
- Des symboles : d'usinage, de montage et de 

technologie générale 
- Des éléments normalisés et standardisés 
 
- Symboles des éléments de machines 
- Symbole des matériaux dans les vues de 

coupes 
- Dimensionnement et jeux fonctionnels d’un 

ensemble 
- Chaîne de cotes et Cotation fonctionnelle 
- Ajustement et Interchangeabilité  
- Dessin : 

 d’ensemble 
 de détails (de définition) 
 de coupe  
 éclaté 

- Eléments. 
 quantité. 
 description détaillée. 
 référence au plan de détail, etc. 

- Méthode et technique de recherche : 
 index ; 
 table de matières ; 
 notes de bas de page ; 
 annexes ; 
 bibliographie ; 
 tableaux. 

 
- Rappels sur le vocabulaire et la grammaire 
- Lecture des textes écrits en arabe et en 

français 
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C. Lire et interpréter des documents 

techniques en français et en arabe. 
 
 
5. Savoir lire, écrire et comprendre le français 

courant  
6. Savoir lire, écrire et comprendre l’arabe 

courant 
 
D. Connaître la terminologie en français : 

     Technique 
 Appropriée aux documents 

industriels 
 Spécifique au métier 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

- Types et structures des documents 
techniques 

- Méthodes de lecture des documents  
 

- Conversation et dialogue en français et en 
arabe 

 
 
 

- Lecture des documents relationnels interne 
en entreprise 

- Lecture des documents relationnels entre 
entreprise 

- Vocabulaire et termes techniques 
- Traduction des termes techniques 
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PRESENTATION DU MODULE 
       
        Le module donne une méthode pour lire et interpréter un dessin technique. 
        A partir d’un dessin de définition et d’ensemble, il fait un rappel de connaissances : 
 

 Des projections orthogonales 
 Des vues auxiliaires 
 Des coupes 
 Des projections isométriques 
 Des annotations, des notices 
 Des cartouches 
 Des échelles 
 De la cotation fonctionnelle 
 Des notas et observations 
 Des matériaux 
 Des symboles : d'usinage, de montage et de technologie générale 
 Des éléments normalisés et standardisés 
 Des fonctionnalités et des mouvements 

    et fait une analyse des tolérances géométriques, analyse fonctionnel, état de surface,  
   montage des roulements etc. 
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 Le dessin technique est le moyen d’expression indispensable et universel de tous les 
techniciens. C’est lui qui permet de transmettre, à tous les services de production, la 
pensée technique et les impératifs de fabrication qui lui sont liés. C’est pourquoi ce langage 
conventionnel est soumis à des règles ne permettant aucune erreur d’interprétation, 
définies par la normalisation (ISO : International Standard Organisation). Il est ainsi 
possible de représenter, de construire et d’étudier  tout matériel technique. Il peut se 
présenter sous diverses formes. 
 

La normalisation consiste à unifier la présentation générale des documents techniques 
(dessins, notices, schémas, etc.) pour faciliter la consultation, le classement et  
l’expédition. Elle contribue ainsi à l’abaissement du prix de revient. 
           

Généralités sur les normes (Normalisation Française) 
 
           Classement des normes par secteur d’activité : 
A – Métallurgie 
B – Carrières. Céramique. Verre. Réfractaires.  Bois. Liège.  
C – Électricité. 
D – Économie domestique. Hôtellerie.  Ameublement. Aménagement. 
E – Mécanique.  
F -  Chemin de fer. 
Etc. 
 
Exemple : 

Dessins techniques - principes généraux    : NF E 04 – 520    Décembre 1984   
     NF - Normalisation Française ; E - Indice de la classe (Mécanique) ; 04 – indice de la 
sous-classe (Dessins techniques) ; 520 - numéro d’ordre (principes généraux) ; Mois et 
année de publication. 
      La normalisation française est en concordance technique avec la normalisation ISO, 
mais elle présente une organisation différente des chapitres. 
 
     Pour interpréter les dessins techniques il faut connaître d’abord les types de dessins. 
 
 

Principaux types de dessins : 
 
 1.  LE CROQUIS    

  

       
         Nécessaire à la recherche, le croquis permet   
          d’aller  à l’essentiel de la pensée  technique et  
          peut être coté. 
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2. LE SCHEMA 
 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
3. L’ESQUISSE  
 

    Dessin réalisé en trait fin au crayon à partir de 
l’analyse des surfaces fonctionnelles. Elle précède 
obligatoirement le dessin de définition.  

 
 
 
 
 
 
 

 
4. LE  DIAGRAMME 
 

 
             C’est le tracé géométrique 
destiné à représenter les variations d’un 
phénomène défini a partir d’une relation 
entre deux paramètres.   
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5. L’ORGANIGRAMME 
 

   

 

  
  Il y a des organigrammes : 
   de programmation; 
   de données et de configuration. 
 
 

6. L’ÉPURE   
 

L’épure est une construction 
géométrique .Elle permet d’obtenir : 

 la définition des intersections 
de surfaces, 

 la vraie grandeur des détails 
de forme de l’objet. 

 le développement des 
surfaces  

La Géométrie descriptive est l’outil 
mathématique graphique qui permet de 
tracer l’épure. La D.A.O. est précieuse 
dans ce domaine. 
La géométrie descriptive permet la 
représentation exacte des objets par la 
méthode de projections. 
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7. LA REPRÉSENTATION  ÉCLATÉE 
 

Cette représentation non 
normalisée est très 
utilisée pour les dessins 
de catalogue, de guides 
d’entretien, de guides de 
montage et démontage, 
de réparations. 
Les formes et la position 
de montage doivent 
rendre la pièce 
reconnaissable. 
Habituellement dessinée 
en projection 

axonométrique 
trimétrique, elle 
comporte très souvent 
des repères et une 
légende.  
    
 

 
 
 

 
 
 

8. LES DESSINS EN PERSPECTIVE - (NF E 04 – 108) 
 

Les représentations en perspective offrent la possibilité de restituer la dimension 
spatiale de l’objet. Elles le montrent  tel que l’œil pourrait  l’apercevoir. Elles facilitent 
également la compréhension des formes ou du fonctionnement de l’objet. 
 
8.1. LA PERSPECTIVE CAVALIÈRE  
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  α = angle de fuite 
  α = 45° (orientation quelconque, voir figure) 
  a = dimension x 0.5 
  b = c = dimension en vraie grandeur 
 

 
 
 
 
 

8.2. LA  PERSPECTIVE  AXONOMÉTRIQUE  
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     8.2.1. Perspective isométrique :   
 

   

   
            
      8.2.2. Perspective dimétrique usuelle : 
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     8.2.3. Perspective dimétrique redressée : 
 

    
 

8.2.4. Perspective trimétrique : 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Résumé de Théorie et  
Guide de travaux pratique 

LECTURE ET INTERPRETATION DES DOCUMENTS DE 
FABRICATION  

 

OFPPT/ DRIF/CDC GM 15 
 

9. LE  DESSIN  D’ENSEMBLE 
 

Dessin représentant la disposition relative et la forme d’un groupe de niveau 
supérieur d’éléments assemblés. Il donne, de façon plus ou moins détaillée, la 
représentation de tout ou partie (sous- ensemble) d’un système, d’un objet technique 
ou d’une installation.  
Le dessin d’ensemble peut, selon sa finalité, être réalisé en : 

 dessin d’avant –projet (ou de conception); la représentation est alors limitée 
aux grandes lignes d’une des solutions viables permettant  d’orienter le choix 
du client; 

 dessin de projet  où tous les détails nécessaires de la solution choisie sont 
représentés sur la base de calculs ou d’enquêtes précises.    

 
     A  partir  d’un plan  d’ensemble il faut  apprendre à interpréter  les dessins et  repérer  
les symboles, les éléments normalisées et standardisées, les matériaux, etc. 
    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

L’ensemble  ci-dessus  est dessiné sur papier à dessin et le symbole « A3 » nous indique 
que le format  est  A3. Les dessins sont faits d’habitude sur papier calque qui permet la 
multiplication en sauvegardant l’original ou imprimés sur support transparent pour 
projection avec le rétroprojecteur. 
     
       9.1. Les formats de dessin – NF E 04- 502 
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Formats allongés spéciaux :    A3x 3 : (420x891) ; A3 x 4 : (420 x1189) ;  
                                   A 4 x 3 : (297 x 630) ; A4 x 4 : (297x 841); A4 x 5 : (297 x 1051)   
 
       9.2. Eléments graphiques permanents : 

 
 

 
 
       9.3. Le pliage de formats -  NF  E  04-507 
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       9.4.  Le cartouche d’inscription - NF E 04 – 503 
 
      Le cartouche reçoit les inscriptions nécessaires et suffisantes pour l’identification et 
l’exploitation du document. Il est placé dans l’angle inférieur droit du dessin si ce dernier 
est examiné en hauteur pour les formats pairs (A0, A2, A4) et  en largeur pour les formats 
impairs (A1, A3).Cette position est invariable quel que soit le sens de lecture du dessin. 
Dans l’industrie, il suffit  généralement de compléter des cartouches préparés à l’avance. 
 
     Dans les cartouches et en générale dans les dessins techniques, on utilise des 
caractères et des signes dont les formes, les dimensions et la disposition doivent être 
conforme à la normalisation  (L’écriture – NF  E 04- 505). 
       L’écriture doit satisfaire à trois contraintes essentielles : 

 la lisibilité ; 
 l’homogénéité des caractères et des signes;  
 l’aptitude à la reproduction et à la microcopie.  
 Existe écriture type B droite et écriture type B penché (à 15°). 
 

       Dans l’image ci-dessous vous avez le cartouche avec les dimensions et les zones  
d’identification du document. 

 
 

 ÉCHELLES – (NF  E 04- 506) 
L’échelle d’un plan indique la valeur du rapport entre les dimensions dessinées et 
les dimensions réelle d’une pièce ou d’un mécanisme. 
On se limitera (sauf en cas de besoin absolument justifié) aux échelles suivantes : 
a) Grandeur  d’exécution ou « vraie grandeur » : échelle 1 :1 à utiliser de préférence 

pour les dessins de conception et de définition. 
b) Réduction  -            échelles       1:2, 1:5, 1:10, 1:20, 1:50, 1:100, 1:200, etc. 
c) Agrandissement –  échelles       2:1, 5:1, 10:1, 50:1, etc. 
Remarques : 
Si certains détails sont à une échelle différente de celle de l’ensemble, les encadrer 
et indiquer la nouvelle échelle. 
Si dans un dessin on trouve une cote soulignée par un trait fort (exemple : 50 ), ça 
explique que la dimension  n’a pas été tracée à l’échelle. 
Donc l’échelle d’ensemble (page 15) est une échelle de réduction 1:2. 
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 SYMBOLISATION  DE DISPOSITION DES VUES 
Suivant norme NF E 04- 520 

          

 
 Dans  l’ensemble présenté figure le symbole E                           , donc le système de 
projection utilisé est européen. 

 
 TITRE  - exemple : « Unité d’indexage pneumatique »  

Pour un sous–ensemble il faut écrire le nom d’ensemble et celui de sous-ensemble. 
Exemple : « Unité d’indexage pneumatique - Semelle » 
 

 ETABLISSEMENT – ex. Lycée Technique ; C.D.C. Génie Mécanique ; etc. 
 NUMERO DU DOCUMENT : 
 INDICES DE MISE À JOUR – Composée de chiffres ou exceptionnellement de lettres 

majuscules; « 00 » c’est le dessin initial. En cas de modification d’une pièce, le plan 
et la pièce changent toujours d’indice. Par exemple  01 ; 02 etc. 

 
 
9.5. LA  NOMENCLATURE – (NF E 04- 504) 
 
       La nomenclature fournit avec précision la liste complète des éléments fonctionnels 
faisant partie de l’ensemble ou du sous – ensemble de l’objet dessiné. Son 
emplacement est celui qui permet la lecture du dessin. 
 
 Elle peut contenir autant de renseignements qu’il est jugé util d’y porter. 
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 Elle peut être disposée sur une feuille indépendante ou sur le dessin lui–même. 

 

 
 

 Sa liaison avec le dessin est assurée par des repères. 
 

Numéro repère - Chaque pièce est repérée par un numéro. L’ordre de ces numéros est 
croissant et il indique approximativement l’ordre du montage des pièces, à l’exception 
de certaines d’entre elles (axes, goupilles, ressorts, pièces normalisées) que l’on groupe 
généralement  par catégories.  

       Nombre de pièces  - similaires à l’élément repéré dans l’ensemble.  
 

               Désignation   - nom  de l’élément. 
                                             

                                         Matière    - désignations des matériaux  normalisées. 
                           

                                                        Observations  - traitement thermique, peinture, norme, etc.   
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9.6. LES  TRAITS - (NF E 04- 520) 
        
       Les dessin techniques se composent d’un ensemble de traits conformes aux 
normes et dont chacun possède une signification conventionnelle. La largeur des traits : 
-deux largeurs de traits, fort et fin sont utilisées. Le rapport entre ces largeurs doit être 
supérieur ou égal à 2. 
-gamme de traits : 0.18 - 0.25 - 0.35 - 0.5 - 0.7 – 1 - 1.4 - 2 mm 

       
 
Le dessin ci-dessus est une application des différents types de traits : 
 
1-A                                   Continu fort         - contours vus, angles vus. 
 
3-B                                   Continu fin           - arêtes fictives vues ; lignes de cote ; lignes  
                                         d’attache ; lignes de repère ; hachures ; axes courts. 
5-C                                   Continu fin à main levée    – limites de vues ou coupes. 
 
D                                      Continu fin avec zigzags (instruments) -limites de vues, coupes. 
                                                    
2-E                                   Interrompu fort    - contours cachés, arêtes cachés  
 
F                                       Interrompu fin      - contours cachés, arêtes cachés 
 
4-G                                   Mixte fin               - axes de révolution, traces de plans de     
                                         symétrie, trajectoires. 
6-H                                   Mixte fin terminée par deux traits forts - traces de plans de 
                                         coupe. 
7-J                                    Mixte fort              - indications de surfaces ; traitement  
                                         de surface, (ici cuivrage) 
8-K                                    Mixte fin à deux tirets - contours de pièces voisines, positions  
                                          intermédiaires, développement, lignes de centres de gravité. 
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10.  DÉSIGNATION DES MATÉRIAUX  
          
Pour  pouvoir lire un  plan, il faut connaître  aussi la désignation des matériaux. 
Le matériau est inscrit dans la casse (Matière) au dessus du cartouche (comme 

dans l’exemple antérieur).  
Les principaux matériaux utilisés en  fabrication mécanique sont : 
Les fontes, les aciers, l’aluminium, les alliages légers, les alliages de cuivre, les 

alliages de zinc, et les matières plastiques.  
  

 LES ACIERS  
 
Aciers d’usage général 

 1Mpa=1N/mm2 
   
Aciers non alliés  
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Aciers faiblement alliés  
 

 
 
 

                             Facteur variable :  
 

 
 
 
 
 

 
Entre parenthèses, correspondance avec 
l’ancienne symbolisation. 
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Aciers fortement alliés  
Nuances des aciers alliés. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

LES FONTES 
 
Fontes à graphite lamellaire  
 

Après le préfixe EN les fontes à graphite lamellaire sont désignées par le symbole 
GJL suivi de la valeur en mégapascals de la résistance minimale à la rupture par 
extension. 

Exemple : EN – GJL-100 (l’ancienne FGL 100) 
Fontes à graphite sphéroïdal 
 

Après le préfixe EN les fontes à graphite sphéroïdal sont désignées par le symbole 
GJS suivi de la valeur en mégapascals de la résistance minimale à la rupture par 
extension et du pourcentage de l’allongement après rupture. 

Exemple : EN – GJS-400-18 (l’ancienne FGS 400-18) 
Fontes malléables : Exemple : EN – GJMB-450-6 (l’ancienne MB 450-6) 
 

ALUMINIUM et alliages d’aluminium. 
   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
On peut aussi utiliser les symboles chimiques. 
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CUIVRE et alliages de cuivre 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

LES PLASTIQUES 
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Principaux plastiques : 
Les thermoplastiques :                                        Les thermodurcissables : 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

11. LE DESSIN  DE  DEFINITION 
 

Le dessin de définition définit complètement et sans ambiguïté les exigences 
auxquelles doit satisfaire le produit dans l’état de définition perçu. Il est destiné à faire 
foi lors du contrôle de réception du produit. 

Ce dessin a valeur de contrat dans les relations entre les parties. 
A partir du dessin de définition, les détails nécessaires peuvent être apportés en 

vue de la réalisation d’un produit. Selon le genre d’exécution il s’appelle : 
 dessin de fabrication, 
 dessin d’assemblage ou de montage, 
 dessin d’installation, 
 dessin d’implantation.  

 
Pour lire un dessin de définition, il faut connaître d’abord la disposition des vues. 
 
La définition complète des formes de l’objet  technique  est réalisée à partir de 

l’observation des différentes directions. 
La vue principale est la vue de face. C’est celle qui donne le maximum de 

renseignements sur l’objet. Les autres directions usuelles d’observations forment avec 
celle-ci et entre elles des angles de 90° ou multiples de 90° 

La position des vues de la pièce étudiée correspond à la méthode de projection du 
premier dièdre. Elle est repérée par le symbole                placé dans le cartouche. 

 
Exemple de disposition des vues : 
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En pratique, une pièce doit être défini complètement et sans ambiguïté par un 

nombre minimal des vues. On choisit les vues les plus représentatives et qui comportent le 
moins de parties cachées.  

  
 Exemple de dessin de définition  :
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Vues particulières : 
 
Les représentations particulières permettent de  simplifier les représentations en 
supprimant  des tracés inutiles. 
a) Méthode des flèches repérées  

              
b) Vues locales    

  
c) Vues partielles 

 
d) Vues interrompues  

         
e) Pièces symétriques 
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SECTIONS  
Définition : Une SECTION est la partie de la pièce située dans le plan sécant. 

      On distingue les SECTIONS SORTIES dessinées à l’extérieur de la pièce et 
      les SECTIONS RABATTUES dessinées en surcharge sur les vues.  
 

SECTIONS SORTIES successives : 
   
 
 
 
 
 
 (Ou suivant le prolongement axial de la vue principale) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
SECTIONS SORTIES isolées :  

 
 
SECTIONS RABATTUES :    
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COUPES : 
Coupe pédagogique (un exemple ci-dessous) 

      
 Définition : Une coupe est la section et la fraction de pièce située an arrière du plan sécant. 
    

   
Demi-coupe : 

      
Coupe brisée à plans parallèles :               
                          
                                                                                             A 
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Coupes des nervures : On ne coupe jamais une nervure par un plan parallèle à sa plus 
grande face. 

 
 
Coupe locale : 

               
 
 

Coupe brisée à plans sécants :  
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Eléments se trouvant en avant du plan de coupe : 
 

                      
 
Pièces voisines : 
 

    
 
 
Demi rabattement : 
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HACHURES  (NF E 04-520 ) 
 
Les hachures sont utilisées pour mettre en évidence la section d’une pièce.  
Elles sont tracées en traits fins régulièrement espacés.  
Types d’hachures : 

 
 
Les hachures doivent être inclinées de préférence à 45° par rapport aux lignes principales 
du contour d’une pièce  
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12. COTATION (NF E 04-521) 
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          Les cotes qui ne sont pas à l’échelle doivent être soulignées  d’un trait continu fort. 

                                                                             

 
 
Cotation d’une demi-vue : 

                                                                                              
 
Cotes encadrée  

                     
 
Cotation en parallèle  

                                                                                           
   Cotation d’éléments équidistants       
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Cotation des chanfreins : 
 

    
 

Cotation d’une surface conique : 
 

 
 

Représentation et désignation des centres d’usinage 
 

            
 
 

13. TOLERANCES DIMENSIONNELLES       
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        Dans le dessin de définition l’utilisation des tolérances générales a pour but de 
permettre le tolérancement  complet d’une pièce sans inscrire  un nombre trop grand de 
spécifications.    
 
*** Tolérances générales ISO 2768 – mK , nous indique :  
m (moyen)-classe de précision pour les dimensions  linéaires , et 
K (moyen)-classe de précision pour les tolérances géométriques. 
 

 
 
Pour les tolérances géométriques. 

 
 
           Les tolérances plus petites que les tolérances générales sont indiquées 
individuellement. 
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           La figure ci-dessous schématise les différentes positions possibles pour  les 
tolérances.             
 

 
 
 

Principe de l’enveloppe : 
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Principe de maximum de matière : 
 

 
 

 
 

Zone de tolérance projetée.  
 

Dans certains cas, lorsque deux pièces sont liées par un encastrement, la tolérance 
géométrique ne s’applique  pas à lui-même, mais à son prolongement hors de la pièce sur 
une certaine longueur. 
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14. Tolérances géométriques (interprétation et contrôle)  
 
    Sur un dessin de définition, les tolérances géométriques nous donnent les exigences 
d’une pièce et dans le même temps des suggestions  pour les méthodes d’usinage et 
indications de contrôle. Dans les tableaux ci-dessous il y a les interprétations et les 
méthodes de contrôle pour chaque tolérance. 
 
 A) Tolérances de forme 
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B) Tolérances d’orientation 
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C) Tolérances de position 
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Résumé de Théorie et  
Guide de travaux pratique 

LECTURE ET INTERPRETATION DES DOCUMENTS DE 
FABRICATION  

 

OFPPT/ DRIF/CDC GM 46 
 

D) Tolérances de battement. 
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15. Etats de surface 
 
    Un autre élément important  dans un dessin de définition est l’état d’une surface de la 
pièce à confectionner. Parmi toutes les grandeurs permettant de définir l’état d’une surface, 
voici les plus utilisées : 
 

 
 

            Ra est probablement la plus utilisée dans les dessins de définition et les écarts sont 
donnée en μm (microns). 
 
 
 



Résumé de Théorie et  
Guide de travaux pratique 

LECTURE ET INTERPRETATION DES DOCUMENTS DE 
FABRICATION  

 

OFPPT/ DRIF/CDC GM 48 
 

      Les symboles pour caractériser la rugosité sont : 

 
 
Ajustements 
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16. Vocabulaire technique des formes mécaniques usuelles  
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17. INTERSECTIONS 
 

               Quelques intersections rencontrées dans les dessins de définition : 
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 Valable pour deux trous de même diamètre. 
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18. Engrenages   

      

 

 

Angle de pression (α)          
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Ligne d’action                       
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Caractéristiques d’une roue à denture droite normale 
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Caractéristiques d’une roue à denture hélicoïdale normale 
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Caractéristiques d’un engrenage à axes perpendiculaires  
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Caractéristiques d’un engrenage roue et vis sans fin 
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19. ROULEMENTS  
 

 
 
a) 

 

 
 

. 
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b)  

 
 

 



Résumé de Théorie et  
Guide de travaux pratique 

LECTURE ET INTERPRETATION DES DOCUMENTS DE 
FABRICATION  

 

OFPPT/ DRIF/CDC GM 60 
 

c) Roulements à deux rangées de billes 

 
 
 

 
 

d)  
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Résumé de Théorie et  
Guide de travaux pratique 

LECTURE ET INTERPRETATION DES DOCUMENTS DE 
FABRICATION  

 

OFPPT/ DRIF/CDC GM 62 
 

e) Roulements à rouleaux cylindrique. 
 

 
 
 
 
 

 
 

f) Roulements à rouleaux coniques 
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g) Roulements à aiguilles  
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h) Butées à billes 
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       20. Montage des roulements 
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21. ANALYSE FONCTIONNELLE (COTATION FONCTIONNELLE) 
 

 
 

 
 
La chaîne minimale de cotes est représentée sur la figure ci-dessous : 

 
 
Le problème peut être résolu en interposant une cale de réglage entre le roulement et 
l’anneau élastique. L’épaisseur de la cale (E) se détermine dans la manière suivante : 
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Travaux pratiques : 
Exemple 1 : 
Lire et interpréter le dessin de définition suivant : 
Description de la pièce;(interprétation des symboles) 
Cotation; 
Interprétation des tolérances géométriques et dimensionnelles (contrôle); 
Etat des surfaces; 
Usinage. 
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Exemple 2 : 
Lire et interpréter le dessin d’ensemble «Bras de manutention» : montage roulements. 
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